esp@cenet document view 


Page 1 sur 1 


PROCEDE DE DECOUPE DE PIECES DANS UN TISSU, ET PROCEDE 
D'ASSEMBLAGE DE CES PIECES 


Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 
Applicant: 
Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 


FR2820290 

2002-08-09 

ALTOUNIAN EVELYNE; ALTOUNIAN LUCIEN 
ALTOUNIAN EVELYNE (FR) 

A41 H43/00; A41 H43/02; D06C23/00; A41 B9/00; 
B26D7/00 

B26D7/08 

FR20010001699 20010208 
FR20010001699 20010208 



BEST AVAILABLE COPY 

http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=FR2820290&F=0 


25/05/2005 


(USFTOI 


® REPUBLIQUE FRANQAISE 

INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 


PARIS 


de publication : 


n'utillser que pour les 
commandes de reproduction) 


d'enregistrement national 


2 820 290 
01 01699 


(§]) Int Cl^ : A 41 H 43/00. A 41 H 43/02, D 06 C 23/00. A 41 B 9/ 


00. B 26 D 7/00 


® 


DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 


A1 


(22) Date de depot : 08.02.01 . 
@) Priorite : 


Date de mise a la disposition du public de la 
demande : 09.08.02 Bulletin 02/32. 

Liste des documents cites dans le rapport de 
recherche preliminaire : Se reporter a la fin du 
present fascicule 

References d d*autres documents natlonaux 
apparentes : 


Demandeur(s) : ALTOUNIAN EVELYNE^ FR et 
ALTOUNIAN LUCIEN — FR. 


(72) Inventeur(s) : ALTOUNIAN EVELYNE et ALTOUNIAN 
LUCIEN. 


2/"r*tulaire(s) : 


@ Mandataire(s) : CABINET BO ETTCHER. 


PROCEDE DE DECOUPE DE PIECES DANS UN TISSU. ET PROCEDE D'ASSEMBLAGE DE CES PIECES. 

_ Le precede comporte Tetape d'assurer un raidisse- 
ment provisoire d'un tissu (3), par example au moyen d'une 
feuille support (7). de decouper le tissu dans Petat de raidis- 
sement provisoire. puis de preference d*assembier les pie- 
ces tandis que le tissu est dans I'etat de raidissenneni 
provisoire. et de rendre au tissu sa flexibilite Initiale. 
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La presente invention concerne un procedS de 
decoupe de pieces dans un tissu, ainsi qu'un precede 
d • assemblage des pieces obtenues. 

on sait que dans le domaine de la lingerie ou du 
5 maillot de bain on utilise le plus souvent des tissus 
souples et dSlicats tisses avec des fils extensibles qui 
sont tres instables et tr^s difficiles a travailler. En 
particulier, les bords de ces tissus ont tendance a se 
rouler sur eux-mStnes d^s qu'on les coupe et s'allongent 
10 ou se r€tractent selon les manipulations, Le retrait du 
tissu pouvant depasser 20%, il en resulte une tres grande 
difficulty d'effectuer une coupe precise. Pour amener le 
tissu dans un etat stable, il est recommand6 de faire 
subir au tissu une operation de deroulage avec vibrations 
15 et de laisser le tissu reposer un jour ou deux apres le 
deroulage.. Les morceaux de tissu coup§s restent 
difficiles a travailler a cause de leur manque de tenue 
et de la deformation des bords lors des manipulations. 

A I'heure actuelle la realisation de lingerie ou 
2 0 de maillots de bain est done effectu§e de facpon 
totalement manuelle et une robotisation des operations de 
fabrication n'est pas envisageable . 

Afin de permettre une telle robotisation, on 
propose selon 1 ' invention un procede de decoupe de pieces 
25 dans un tissu, le procede comportant les etapes d» assurer 
un raidissement provisoire du tissu et de decouper le 
tissu dans I'^tat de raidissement provisoire, puis de 
rendre au tissu sa flexibility initiale. 

Ainsi, le raidissement provisoire permet 
30 d'effectuer une d§coupe precise pouvant etre effectuee de 
fagon automatisee Sl une cadence elevee. 

Selon une version avantageuse de 1' invention, 
1' assemblage des pieces est effectu§ tandis que le tissu 
est dans I'etat de raidissement provisoire. On facilite 
35 ainsi le positionnement et 1* assemblage des pieces tout 
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en ohtenant finalement un article presentant la 
flexibilite habituellement recherch^e. 

Selon un aspect avantageux de 1' invention, le 
tissu est chauff6 avant son raidisseraent provisoire. On 
obtient ainsi une retraction maximale du tissu avant de 
travailler celui-ci de sorte que 1- article finalement 
obtenu ne pr^sente pas de faux pi is lorsque le tissu est 
ramen6 danc con 6tat de flexibilite habituelle. 

Selon un autre aspect avantageux de 1 • invention, 
Ic ticsu est assoriDle avec au moins une epaisseur de 
matiere en teuille ot raaintenu dans un 6tat de 
raidissement p*-ndant les operations de decoupe et 
d' assemblage. II est ainsi possible de r^aliser un 
article presentant plusieurs 6paisseurs positionnSes les 
lb unes par rapport aux ajtrcs de fagon tr&s precise et 
presentant un aspect Imal extremement soigne. 

D'autres caract^rist iques et avantages de 
1* invention apparaitront a la lecture de la description 
qui suit de deux modes de mice en oeuvre particuliers de 
20 1' invention pour la realisation d'une culotte en relation 
avec les figurcc cioointes partni lesquelles -. 

- la figure 1 est une vue de face partiellement 
6corchee avant accorljiagc de la partie avant et de la 
partie arriere d ' un premier mode de realisation de 

25 culotte pr6sentar.t ur. notif d€coratif, 

- la tigure Z est une vue en perspective 
illustrant une prerei^re 6tape de la realisation du motif 
decoratif , 

_ figure 3 est une vue en perspective analogue 
30 a celle de la figure I d'une seconde 6tape de realisation 
du motif decoratif, 

la figure 4 est une vue de face partielle 
agrandie du panneau de la figure 3 dans une 6tape 
ulterieure, 

35 - la figure S est une vue de face partielle. 


OOCID: <Fi=l 2S20290A1 I > 


3 


2820290 


partial lement ecorchee, d'un panneau illustrant une 
premiere Stape d'un second mode de realisation par le 
precede selon 1 • invention d'une culotte 6quip§e de bandes 
glastiques en bordure de la culotte, 

- la figure 6 est une vue analogue a celle de la 
figure 5 dans I'gtape de d^coupe des pieces formant la 
culotte et 

- la figure 7 est une vue en coupe agrandie selon 
la ligne VII-VII de la figure 6. 

En r§f€rence a la figure 1, celle- ci illustre le 
devant 1 et le dos 2 de la culotte apres decoupe et avant 
assemblage de celle-ci. Chaque partie comporte un tissu 3 
en-dessous duquel sont fixees des pastilles decoratives 4 
disposees selon un motif rSgulier et des cordons 
elastiques 5 s'§tendant sur le tissu selon la ceinture de 
la culotte ainsi que selon le tour des jambes de la 
culotte. Le devant l et le dos 2 de la culotte sont 
maintenus dans un 6tat de raidissement provisoire par une 
feuille support 7. Les pieces 1 et 2 sont destinies a 
etre assemblies par des coutures symbol isees par des 
lignes en pointing 13 . 

Dans une premiere etape de realisation de la 
culotte, illustrie par la figure 2, une feuille de 
matiere decorative, par exemple un tissu decoratif ou une 
feuille de matiere plastique 6, est fixee sur une feuille 
support 7 telle qu'une feuille de papier silicone, par 
exemple en effectuant un calandrage a chaud de la feuille 
6 et de la feuille support 7 afin de realiser une 
fixation provisoire de la feuille S sur la feuille 7. 
Dans le cas ou la feuille 6 est un tissu, celui-ci est de 
prifirence chauff§ en araont de sa fixation sur la feuille 
support 7, par exemple en faisant passer la feuille 6 
entre des rouleaux chauffants, le cas echeant avec 
Emission de vapeur, afin de provoquer une retraction 
maximale de la feuille 6 avant sa fixation sur la feuille 
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support 7 . 

Les pastilles 4 sont ensuite decoupees dans la 
feuille 6 selon le motif choisi. Cette decoupe est 
effectu§e au cutter, au laser, ou encore dans le cas 
5 d'une serie importante, en utilisant un cylindre 
comportant des empreintes correspondant au motif des 
pastilles 4, 1 ' outil de decoupe etant regie de fagon a 
assurer une decoupe de la feuille 6 sans decouper la 
feuille support 7 afin que les pastilles 4 ne se separent 
10 pas de la feuille support 7. Comma illustre par la figure 
3, la feuille 6 est ensuite separee de la feuille support 
7 afin de retirer les zones intercalaires entre les 
pastilles 4. Prealablement au retrait de la feuille S, et 
le cas echeant avant decoupe des pastilles 4, la face 
15 externe de la feuille 6 c'est-S-dire la face opposee a la 
feuille support 7, est enduite d'une colle. Apres retrait 
des zones intercalaires entre les pastilles 4, un tissu 3 
est a son tour appliqu§ sur la feuille support 7 pour 
recouvrir les pastilles 4, par exemple en faisant passer 
20 une nappe de tissu 3 et la feuille support 7 equipee des 
pastilles 4 entre des rouleaux chauffants pour assurer 
une application reguliere du tissu 3 sur la feuille 
support 7 et la fixation des pastilles 4 au tissu 3. Le 
tissu 3 se trouve ainsi maintenu dans un etat de 
25 raidissement provisoire. On remarquera dans 1 ' exemple 
illustre que le tissu 3 est un tissu fin destine a 
laisser apparaitre le motif des pastilles 4 par 
transparence . 

Comme illustre par la figure 4, des cordons de 
30 matiere §lastique 5 sont d§poses sur le tissu 3 aux 
emplacements correspondant a la ceinture et aux tours de 
jambe de la culotte. Lorsque les pastilles 4 ont ete 
decoupees en utilisant une table avec un bras equipe d^un 
cutter ou d'un laser, cette meme table peut etre utilisee 
35 en equipant le bras d'une buse appropriee a la matiere a 
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deposer. On rertarguera que dans ce mode de realisation la 
matiere addicionnelle 5 est visible S 1 • extirieur de la 
oulotte. Afin d'obtenir un aspect final particulier on 
peut pr6voir de travailler la matiSre additionnelle 5 au 
laser ou k I'aide d'un instrument tranchant ou encore de 
projeter sur celle-ci des particules donnant k la matiere 
un 6tat de surface recherch6. L' ensemble comprenant la 
feuille support 7. les pastilles 4, le tissu 3 et la 
matiere additionnelle 5 est alors d^coupe selon le 
pourtour dec pieces 1 et 2 comme illustr^ sur la figure 
4 . Le devant et le dos de la culotte peuvent alors etre 
cupcrpos6s pour etro assembles selon les lignes de 
coutures 13. Aprcc asr.err±;lage la feuille support 7 est 
recir6e. A ce propoB on remarquera que les piqures 
15 realis6es lore dc 1 • asseirblage facilitent le dechirement 
de la feuille support 7 le long de la couture. Apres 
retrait de la feuille- support 7, le tissu 3 retrouve sa 
flexibility . 

Les figuies S A 7 illustrent un second mode de 
20 mise en oeuvre du proc^-d6 selon 1' invention. Dans ce mode 
de raise en oeuvre. on couhaite realiser une culotte avec 
des bandes elastiqucs 17 ^ 1 ' inter ieur de la culotte et 
recouvertes par un ticcu 18. A cet effet, une feuille de 
caoutchouc ou un tissu 61astique 8 est applique sur une 

2 5 feuille support 11 dans laquelle des evidements 12 ont 
prealablement etc rc-alises aux emplacements pr6vus pour 
la realisation des coutures d' assemblage . De mSme que 
prec^demment. la fixation de la feuille elastique 8 sur 
la feuille support 11 est de preference realis§e par 

30 calandrage de la feuille 8 et de la feuille support 11 
I'une avec 1' autre. La feuille de caoutchouc 8 est alors 
d6coup§e d'une part selon des contours 15 dont un bord 
coincide avec 1 ' emplacement du bord interne 14 de la 
bande 61astique 17 s'^tendant selon la ceinture de la 

35 culotte, et d' autre part selon des contours 16 qui 
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coincident avec le bord interne 14 des bandes §lastiques 
17 formant les tours de jatnbe de la culotte. Pour une 
meilleure exploitation de la surface disponible. les 
contours 15 et 16 sont r6alis§s en associant un devant et 

5 un dos de la culotte. Pour une meilleure comprehension de 
la position relative de la decoupe par rapport a la forme 
des pieces formant la culotte, les lignes de d4coupe de 
la feuille 8 ont ete representees en trait continu tandis 
que le bord externe des pieces formant la culotte a et§ 

10 repr§sent§ en trait mixte. 

Comme pour la realisation des pastilles 4 du 
premier mode de realisation, les outils de coupe de la 
feuille elastique 8 sont regies pour rSaliser la decoupe 
de celle-ci sans decouper la feuille support 11. Les 

15 zones intercalaires entre les contours 15 et 16 sont 
ensuite eliminees en siparant la feuille 8 de la feuille 
support 11 . 

Dans ce second mode de mise en oeuvre, un tissu 
uni en une seule gpaisseur 18 est alors appliqu§ sur la 
20 feuille support 11 portant les parties d^limitees par les 

contours 15 et 16. 

Afin d' assurer la fixation au tissu 3 des parties 
d^limitees par les contours 15 et 16, la feuille 
elastique 8 est de preference enduite de colle sur sa 
25 face externe prealablement au retrait des zones 
intercalaires entre les contours 15 et 16. 

Une decoupe de 1 ■ ensemble obtenu, y compris la 
feuille support 11, est ensuite effectuee comme illustr^ 
par la figure 6 selon des contours correspondant aux 
30 contours externes des pieces 1 et 2 . Cette decoupe 
portant la reference numerique 19 sur la figure 7, 
d§limite dans les contours 15 et 16 des bandes qui 
correspondent a la bande §lastique 17 des pieces formant 
la culotte. L' ensemble des constituants du devant et du 
dos de la culotte peuvent ainsi etre associes de fa(?on 


35 
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extremement precise. Pour r^aliser 1 ' assemblage de la 
culotte, il suffit de superposer le devant et le dos de 
la culotte et d'effectuer des coutures selon les 
evidements 12. Aprds assemblage des pidces formant la 
culotte. la feuille support 11 est retiree. Les 
Evidements 12 facilitent le retrait de la feuille support 
11 de part et d' autre des coutures d' assemblage . 

Bien entendu, 1' invention n'est pas limitee au 
mode de raise en oeuvre illustr§, et on peut y apporter 
des variantes de realisation sans sortir du cadre de 
1« invention tel que defini par les revendications . 

En particulier, on peut remplacer le tissu en une 
seule 6paisseur 18 du second mode de realisation par un 
tissu a not if imprime ou en plusieurs gpaisseurs coirane 
dans lo cas du premier mode de raise en oeuvre. Dans ce 
cas, le ticsu et les motifs associ§s sont transferes 
avant d^coupo sur la feuille 11 portant les contours 15 
et 16. A !• inverse, bien que le precede selon 1 ' invention 
ait 6te deer it en realisant un article comportant 
plusieurs ^paisseurs superposees, le precede selon 
1' invention peut €are utilisi pour realiser la decoupe et 
1' assemblage de pieces comportant une seule epaisseur de 
tissu. que cclui-ci soit extensible ou non et quelle que 
soit la nature des fibres le composant . 

Par le raidissement provisoire qui est prevu, il 
est possible d'exercer une traction sur le tissu de sorte 
que le procode selon 1' invention peut non seulement etre 
mis en oeuvre avec une matiere se pr6sentant sous forroe 
de panneaux comne illustrE sur les figures, tnais 
6galement de fagon continue en prSvoyant des dispositifs 
d' alimentation appropries en amont de la table de 
decoupe. En outre, contrairement aux machines anterieures 
ou la table de decoupe est specialement adaptee a un mode 
de decoupe, par exemple au cutter ou au laser, le precede 
selon 1* invention permet d'6quiper une meme table avec 
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differents outils. non seulement pour la realisation de 
la decoupe mais 6galement, en particulier dans le cas de 
1' utilisation d'une feuille support, pour 1 ' utilisation 
d'autres outils tels que des outils d' impression ou de 
d§p6t d'une colle sous forme de pulverisation ou sous 
forme d'un cordon permettant une fixation provisoire ou 
definitive de deux epaisseurs selon un contour determine, 
ou encore pour le tragage d'un dessin ou de reperes 
permettant le positionnement des outils de decoupe par 
detection optique lors des etapes de traitement 
ulterieures . 

Le raidissement provisoire du tissu peut non 
seulement etre obtenu par fixation sur une feuille 
support, mais egalement par impregnation d'un appret 
15 provisoire pouvant eventuellement servir de colle de 
fixation provisoire entre deux epaisseurs de tissu, par 
exemple pour la realisation d'une doublure qui est ainsi 
decoupee exactement aux memes dimensions que la piece a 
doubler et peut etre associee a celle-ci par une couture 
20 ou par soudage avant d'eiiminer la colle assurant le 
raidissement provisoire. A ce propos on notera que 
1' appret peut etre realise avec des compositions qui 
favorisent le collage ou la soudure des textiles par des 
systemes thermiques ou aux ultrasons sans alterer la 
25 flexibilite du tissu aprSs lavage. 

Par ailleurs, dans la decoupe de tissu deiicat au 
laser, la reverberation du laser sur le plan de coupe, 
qu'il s'agisse d'une grille ou d'une plaque metallique 
provoque souvent des brulures et des perforations au 
30 voisinage du trait de coupe. Par le choix d'un support de 
raidissement approprie, on protdge au contraire le tissu 
contre les retours du rayon laser tout en maintenant le 
tissu en place de sorte que I'on obtient non seulement 
une coupe plus precise, mais egalement une protection du 
35 tissu. 
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on remarquera ggalement dans 1' example dScrit que 
le precede selon 1' invention permet la mise en place 
automatique d'un motif et le rep§rage de la position du 
motif afin de centrer celui-ci dans la pidce S realiser 
au moyen d'un dispositif de rep^rage optique, ce qui est 
rendu possible par 1- absence de d§faut de surface du 
tissu en raison de son raidissement provisoire. II est 
egalement possible de rep^rer avec certitude les defauts 
sur un tissu afin de supprimer les parties d^fectueuses 

lors de la coupe. 

La fixation du tissu sur une feuille support 
plane permet en outre d'envisager un deplacement des 
outils de traitement non seulement selon des directions 
horizontales comma c'etait le cas jusqu'a present, mais 
egalement de prevoir une composante de deplacement 
verticale permettant une adaptation S 1 • outil utilise ou 
au traitement applique. En particulier le proc§de selon 
1- invention permet d'effectuer des depots de mat§riaux 
additifs ou decoratifs et d' assurer un traitement de 
surface de ces mat^riaux afin de modifier a volenti 
1' aspect final du tissu. II est egalement possible 
d'utiliser des mat§riaux a memoire de forme, notamment 
des matSriaux elastiques dont le raidissement provisoire 
est assure apres mise en tension, qui sont decoupes a 
plat puis liberes pour reprendre leur forme initiale et 
donner des effets de volume au tissu - 

Dans le mode de realisation particulier decrit, 
on a prevu d'effectuer dans la feuille support des 
evidements permettant de realiser les coutures tout en 
facilitant 1' enlevement de la feuille support aprds la 
realisation des coutures. On peut egalement prevoir des 
fenetres dans la feuille support afin de permettre une 
operation particuli§re dans laquelle il est preferable de 
ne pas associer le tissu au support, par exemple pour la 
realisation de boutonnieres ou la mise en place de 
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boutons . 

II est egalement possible d' assurer le 
raidissement provisoire par une mise en sandwich d'une 
§paisseur de tissu entre deux feuilles supports, ceci 
5 permettant en outre d' assurer une protection du tissu 
dans les operations de collage ou de soudure ou de 
marquer une. partie du tissu lors d'une impression par 
projection, ou encore d' assurer un traitement different 
sur les deux faces du tissu, par exemple un depot de 

10 matiere additionnelle creant des motifs en relief sur une 
face et un traitement antiderapant sur 1' autre face. 

Dans le cas d'une decoupe au cutter, ou par un 
autre instrument tranchant, la feuille support a de 
preference une structure adaptee pour constituer un tapis 

15 martyr, par exemple un tissu non tiss# epais, ce qui 
permet d'utiliser un cutter sur une table de decoupe 
normalement prevue pour une decoupe au laser ou d'equiper 
la table de decoupe de deux bras portant des outils 
dif f erents . 
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1. Precede de decoupe de pieces (1, 2) dans un 
tissu {3. 18), caractSrise en ce qu'il comporte les 
Stapes d' assurer un raidisseraent provisoire du tissu et 
de d§couper le tissu dans l'6tat de raidissement 
provisoire, puis de rendre au tissu sa flexibility 
initiale . 

2. Proc6d6 selon la revendication l, caract§rise 
en ce qu'il comporte en outre 1 • etape de chauffer le 
tissu avant son raidissement provisoire. 

3. Procede selon la revendication 1, caracteris§ 
en ce que le raidissement provisoire est r§alis€ par 
fixation du tissu sur au moins une feuille support (7, 
11) . 

4. Procede selon la revendication 3, caract§rise 
en ce que la feuille support a une structure adaptSe pour 
constituer un tapis martyr lors d'une decoupe du tissu au 
moyen d'un instrument tranchant. 

5. ProcSdii selon I'une des revendications 3 ou 4, 
caractSrise en ce qu'il comporte les etapes de realiser 
au moins une premiere decoupe selon un premier motif (4 ; 
15, 16) dans une premidre epaisseur de matiere en feuille 
disposee sur la feuille support (7 ; 11) , cette decoupe 
etant effectuie sans decoupe de la feuille support, un 
retrait des parties intercalaires entre les parties (4 ; 
15, 16) decoupees, et appliquer au moins une ipaisseur de 
tissu (3, 18) sur la feuille support en assurant une 
fixation du tissu avec les parties decoupees de la 
premiere ipaisseur de matiere en feuille. 

6. ProcSdS selon la revendication 5, caract§ris6 
en ce qu'il comporte 1 ' ^tape de d6couper des pieces selon 
un second motif (1, 2) en d§coupant simultanement 
1' epaisseur de tissu et les parties d^coup^es de la 
premiere epaisseur de matiere en feuille. 
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7. Precede selon I'une quelconque des 
revendications pr§c#dentes, caract#ris§ en ce qu'une 
matiere additionnelle (5) est deposee sur le tissu dans 
l'4tat de raidissement provisoire et avant d^coupe de 

5 celui-ci. 

8. Proc6d6 selon la revendication 1 ou la 
revendication 2, caracterise en ce que le raidissement 
provisoire est r§alis6 par impregnation du tissu avec un 
produit de raidissement. 

10 9. Procede d' assemblage de pieces obtenues 

conformement au procede de decoupe selon I'une quelconque 
des revendications 1^8, caracteris§ en ce que les 
pidces sont assemblees tandis que le tissu est dans 
I'etat de raidissement provisoire. 

15 10. Procede selon la revendication 9 pris dans 

son rattachement t la revendication 3, caracteris§ en ce 
que la feuille support (11) comporte des 6videments (12) . 


DOCia <Fn 28S029QA1 I > 




2820290 



XDCID; <FR 


2B202&0A1 I > 


2820290 

3/3 



OOCiD; <FR ^2820290A1 J_> 


REPUBUQUE FRANQAISE 



I INSTI7UT 
NATION&t DC 
LA PROPBIETE 
INDUSTRICLLE 


RAPPORT DE RECHERCHI2820290 

PRELIMINAIRE PARTIEL 

etabli sur la base des dernieres revendications 
deposees avant le commencement de la recherche 

voir FEU!LLE(S) SUPPLEMENTA!RE(S) 


N" d'enregistrement 
national 


FA 601720 
FR 0101699 


Cat^gorie 


DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 


Revendications 
concefntes 


DE 33 46 978 A (KRAUSS & REICHERT MASCHF) 
5 juillet 1984 (1984-07-05) 

* page 3, ligne 6 - ligne 7 * 

* page 5, ligne 1 - page 6, ligne 4 * 

* page 7, al inea 2 * 

* page 10, alinea 2 * 

WO 00 67964 A (GERBER TECHNOLOGY INC 

;HAFERMAN DAN (US)) 

16 novembre 2000 (2000-11-16) 

* page 1, ligne 31 - ligne 32 * 

* page 2, ligne 15 - ligne 25 * 

* page 4, ligne 36 - page 5, ligne 5 * 

US 4 401 001 A (PEARL DAVID R ET AL) 
30 aoQt 1983 (1983-08-30) 


Cftatton <Ju document avec indication, en cas de besoin. 
des parties pertinentes 


* colonne 

* colonne 

* colonne 

* colonne 
18 * 


4, 
5, 
5, 
6, 


ligne 28 
ligne 13 
ligne 39 
ligne 55 


ligne 30 * 
ligne 15 * 
ligne 42 * 
colonne 7, ligne 


FR 2 630 758 A (BERTHELIN BRUNO ;HERBEAU 
PHILIPPE (FR)) 

3 novembre 1989 (1989-11-03) 

* page 11, ligne 1 - ligne 4 * 

* page 9, ligne 11 - ligne 23 * 

US 3 785 898 A (GERBER H) 
15 Janvier 1974 (1974-01-15) 

* colonne A, ligne 5 - ligne 19 * 

* colonne 5, ligne 35 - ligne 40 * 

WO 98 29324 A (SCHULTES ROBERT W) 
9 juillet 1998 (1998-07-09) 

* page 13, ligne 10 - ligne 15 * 


,7-9 


,3,4 


Classentent attribue 
a I'tnventton par I'lNPI 


A41H43/00 

A41H43/02 

D06C23/00 

A41B9/00 

B26D7/00 


1,8 


1,7 


1.3 


DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES (lnt.CL.7) 


B26D 
B26F 


Date d'actievement de la recherche 

3 octobre 2001 


Examinateur 

Vagi ienti , G 


CATEGORiE DES DOCUMENTS CITES 

X : particuHerennent pertinent S lui seu! 

Y : part leu Berement pertinent en comblnatson avec un 

autre document de la m^me caidgorie 
A : arri&re-plan technoiogique 
O : divulgalion non-ecrite 
P : document inlercRlaire 


T : th6orie ou pnncipe k la base de Finveniion 

E : document de brevet benefidant d'une dale anterieure 

a la date de dep&t et qui n*a e16 pubKe qu'A celle dale 

de d6p6i ou qu'd une date poslerieure. 
D : cite dans la demande 
L : cite pour d'autres ratsons 

i . memiire de la nn6me famine, document correspondanl 
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etabli sur la base des derni^res revendications 
deposees avant le commencement de la recherche 

voir FEUILLE(S) SUPPLEMENTAiRE(S) 


N" d'enregistrement 
national 


FA 601720 
FR 0101699 


DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 


Revendications 
conci)!rnees 


Ctai*^* Oil rk »'tm*»nt »v«-c indiraiiori. en Cds de besoin. 


EP 0 622 160 A (ROCKWCLL INTERNATIONAL 
CORP) 2 novembre 1994 (1994-11-02) 

♦ colonne 3. ligne 5 - llgne 8 * 

US 5 699 707 A (CAMPBELL JR ROBERT L) 
23 decembre 1997 (1997-12-23) 

♦ abrege; flgu-e: • 

GB 2 190 930 A (GERBER SCIENT INC) 
2 decembre 1987 (19a''- 12-02) 

♦ abrege • 


1,3,7 


1,3,4 


Classement attrlbu4 
a I'invention par TINPI 


DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES <1nt.CL.7) 


Mi* a jcrievement de la recherche 

3 octobre 2001 


Exammaleur 


Vaglienti, G 


CATEGORIE DES CXX^UMEfJTi CiTl. > 


X patlicuiierement p>ertment a lui sou' 

Y particuiieremenJ perlment en com&narw* < 

auire document de la m^me caneg-'^nt' 
A : arnere-plan technologique 
O divulgation non-ecnte 
P . docunnent intercalaire 


r - throne ou principe ^ ta base de rinveniton 

C . document de brevet b^neficiant d*une date anterieure 

a la date de dep6i et qui n*a ele public qu'A cette dale 

<fc dep6i ou qu'a une dale posterieure. 
r» cile dans la demande 
L Cft6 pour d'autres raisons 

& membre de la meme famille. docunrtent correspondant 
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2820290 

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE PRELIMINAIRE 

RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET FRANQAIS NO. FR 0101699 FA 601720 

La presente annexe indique les membres de la famine de brevets relatlfs aux documents brevets cites dans le rapport de 

recherche preliminaire vise ci-dessus. n'i-i n-9nm 

Les dits membres sont contenus au fichier Informatique de l'0»ice europeen des brevets a \a date avo iu *iuu i 

Les renseignemenis fournis sont donnes a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilite de rOflice europeen des brevets, 

ni de f'Administration fran^aise 


Document brevet cite 
au rapport de recherctie 


Date de 
publication 


Membre(s) de ta 
famine de breve t($) 


Date de 
publication 


DE 3346978 


05-07-1984 


DE 
WO 
ES 
ES 
IT 


3346978 Al 
8402451 Al 
528483 DO 
8602165 Al 
1194542 B 


WO 0067964 


US 4401001 


16-11-2000 
30-03-1983 


AU 
WO 


4700600 A 
0067964 Al 


US 
DE 
FR 
6B 
JP 
US 


4373412 A 
3117877 Al 
2486439 Al 
2079213 A 
57021299 
4391168 


A 
A 


.B 


FR 2630758 
US 3785898 


03-11-1989 
lS-01-1974 


FR 


2630758 Al 


US 
DE 
FR 
JP 
JP 


3893881 A 
2301003 Al 
2167516 Al 
48079876 A 
51010869 B 


WO 9829324 


09-C7-1998 


DE 19654796 Al 

AU 5553998 A 

DE 19781499 02 

DE 29724480 Ul 

WO 9829324 A2 

EP 0954503 A2 

US 6283001 Bl 


05-07-1984 
05-07-1984 
01-12-1984 
01-03-1986 
22-09-1988 


21-11-2000 
16-11-2000 


15-02-1983 

04- 03-1982 
15-01-1982 
20-01-1982 
03-02-1982 

05- 07-1983 


03-11-1989 


08-07-1975 
26-07-1973 
24-08-1973 
26-10-1973 
07-04-1976 


02-07-1998 
31-07-1998 
15-06-2000 
13-06-2001 

09- 07-1998 

10- 11-1999 
04-09-2001 


EP 

0622160 

A 

02-11-1994 

US 

5447589 

A 

05-09-1995 




DE 

69411799 

Dl 

27-08-1998 





DE 

69411799 

T2 

25-03-1999 





EP 

0622160 

Al 

02-11-1994 





JP 

6316865 

A 

15-11-1994 

US 

5699707 

A 

23-12-1997 

AUG UN 




GB 

2190930 

A 

02-12-1987 

DE 

3618892 

Al 

10-12-1987 





FR 

2599350 

Al 

04-12-1987 





HK 

76590 

A 

05-10-1990 
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— s. ^ .... Num6ro de la demande 

ABSL NCE D'UNITE D'INVENTION 
FEUILLE SUPPL^MENTAIRE B FA 601720^ 


La division de la recherche estime que la presente demande de brevet ne satisfait pas k Texigence relative 
a I'unite d'invention et concerne plusieurs inventions ou pluralil6s d'inventions, a savoir : 

1. revendication : 1 2 3 4 7 8 9 


5 
cc 
O 


1.1. revendication : 1 2 

Precede de decoupe comportant une etape de rai di ssement 

1.2. revendication : 3 4 

Precede de decoupe comportant une etape de 
rai di ssement par une feuille. 

1.3. revendication : 7 

Procede de decoupe comportant une etape de 

rai di ssement et un dep5t.de matiere additionnelle. 

1.4. revendication : 8 

Procede de decoupe comportant une etape de 
rai di ssement par impregnation. 

1.5. revendication : 9 
Procede d' assemblage. 

2. revendication : 5 6 10 

2.1 revendication: 5 6 

Procede de decoupe comportant un assemblage entre une 
matiere en feuille decoupee et une epaisseur de tissu. 

2.2 revendication 10: 

Procede de decoupe comportant un rai di ssement par une 
feuille comportant des evi dements. 

Priere de noter que toutes les inventions mentionnees sous point 1 ont 
ete recherchees. 

1. Dans un premier groupe de revendi cations independent (rev. 1, 2, 
rev. 7 lorsque consideree dependante d'une des revendi cations 1 ou 2, 
rev. 8) concernant un procede de decoupe de tissu, a la lumiere de 
I'etat de la technique tel que decrit par le document DE3346978, la 
premiere caracteri stique potentiellement inventive se trouve dans la 
revendication 2 (dependante de la revendication 1) et concerne une etape 
de chauffage du tissu de fagon a en supprimer les tensions internes. 
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ABSENCE D'UNITE D'lN VENTION 

FEUILLE SUPPLEMENTAIRE B FA 601720 

FR 0101699 


La division de la recherche eslime que la presente demande de brevet ne satlsfait pas a Texigence relative 
a I'unite d'invention et concerne plusieurs inventions ou pluraliles d'inventions, a savoir : 


2* Dans un deuxieme groupe de revendi cations (rev. 3-6 et 7 lorsque 
consideree dependante d*une des revendi cations 3-6) dependant de la 
revendi cation 1, a la lumiere de Tetat de la technique tel que decrit 
par le document DE3346978, la premiere caracteri stique potentiel lement 
inventive se trouve dans la revendi cation 3 et concerne une etape de 
fixation sur un support de fagon a raidir une piece de tissu. 

2.1 Dans un troisieme groupe de revendi cations independant (rev. 9 et 
10) concernant un procede d' assemblage de pieces de tissu, a la lumiere 
de I'etat de la technique tel que decrit par le document DE3346978, le 
premier element potentiellement inventif se trouve dans la revendi cation 
10, et concerne Tassemblage de pieces dans un etat de raidissement 
obtenu par fixation des pieces sur un support, de fagon a stabiliser la 
forme des pieces pendant Vassemblage. 

3. II apparait que a la lumiere de I'etat de la technique, tel que 
decrit par le document DE3346978, il n y a pas d' elements ou de concepts 
inventifs conmuns ou equivalents qui pourraient constituer un lien entre 
le groupe de revendi cations au point 1. et les groupes de revendi cations 
au point 2. 

Puisque la recherche pour les revendi cations 3, 4 et 9 a ete possible 
dans le cadre de la recherche pour le premier groupe de revendi cations 
(rev. 1, 2, rev. 7 lorsque consideree dependante d'une des 
revendi cations 1 ou 2, rev. 8), le rapport a ete etabli pour les 
revendi cations suivantes: 

rev. 1, 2, 3, 4, 7 (lorsque consideree dependante d'une des 
revendi cations 1 ou 2), 8 et 9. 
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